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Visparéja informacija

2. Vispareja informacija

2.1. INSTRUKCIJU ROKASGRAMATA

Saja rokasgramata ieklauta informacija par PROLAC HCP stkna sanems$anu, uzstadisanu, darbibu, montazu,
demontazu un apkopi.

Pirms siikna iedarbina8anas uzmanigi izlasiet instrukcijas, iepazistieties ar sikna funkcijam un darbibu un stingri
ieverojiet sniegtos noradijumus. Ir loti svarigi So instrukciju glabat zinama vieta iekartas tuvuma.

LietoSanas instrukcija publicéta informéacija balstas uz pasreizéjiem datiem.

INOXPA patur tiesibas bez iepriek$éja bridinajuma mainit So lietoSanas instrukciju.

2.2. SASKANA AR INSTRUKCIJU

Jebkura instrukciju neievéro$ana var radit risku operatoram, videi un masinai, ka art zaudét tiesibas pieprasit
atlidzibu par zaud&jumiem.

Sis parkapums var radit $adus riskus:

« svarigu masinas/iekartas funkciju avariju,

« TpaSu tehniskas apkopes un remonta proceddru klami,
« elektrisko, mehanisko un kimisko apdraudé&jumu,

« izdaltto vielu iedarbibas rezultata bistamibu videi.

2.3. GARANTIJA

Jebkura izsniegta garantija tiks atcelta nekavéjoties un ar visam tiesibam, turklat INOXPA tiks kompenséta par
jebkuras tre$as puses iesniegto prasibu saistiba ar produktu atbildibu, ja:

« servisa un apkopes darbi nav veikti saskana ar apkopes instrukcijam, remontu nav veikusi masu darbinieki
vai tie ir veikti bez misu rakstiskas atlaujas,

musu materiala tiek veiktas izmainas bez iepriek3éjas rakstiskas atlaujas,

izmantotas dalas vai smérvielas nav originalas INOXPA dalas,

materials netiek izmantots pareizi vai pielaista nolaidiba, nav izmantots atbilstosi noradijumiem un mérkim,
Stkna dalas tiek bojatas, paklaujot tas spécigam spiedienam, ja nav droSibas varsta.

ArT ir speka jasu TpaSuma esoSie visparéjie piegades nosacijumi.

Bez iepriek8€jas konsultacijas ar razotaju, masinu nevar modificét.

Jsu drosibas labad izmantojiet originalas rezerves dalas un piederumus.
Papildu detalu izmantoSana atbrivo razotaju no visas atbildibas.

Servisa nosacijumus var mainit tikai ar iepriekS€ju rakstisku INOXPA atlauju.

Ja jums rodas jautajumi vai vélaties sanemt pilnigakus paskaidrojumus par konkrétiem datiem (pielagojumi,
montaza, demontaza utt.), nevilcinieties sazinaties ar mums.
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Drosiba

3. Drosiba

3.1. BRIDINAJUMA SIMBOLI

Risks cilvékiem kopuma un/vai aprikojumam

Elektriskais risks

>

UZMANIBU DroSibas noradijumi, lai izvairttos no aprikojuma bojajumiem un/vai ta funkciju atteices

3.2. VISPARIGI DROSIBAS NORADIJUMI

Pirms stkna uzstadidanas un iedarbinaSanas uzmanigi izlasiet lieto8anas instrukciju. Neskaidribu
gadijuma sazinieties ar INOXPA.

>

3.2.1. Uzstadisanas laika

Vienmér nemiet véra 9. sadala noraditas Tehniskas specifikacijas.
Nekad neieslédziet sikni, pirms to pievienojat caurulém.
Neieslédziet stkni, ja sikna vaks nav uzstadits.

Parbaudiet, vai motora specifikacijas ir pareizas, it Tpasi, ja darba apstaklu dé| pastav eksplozijas
risks.

UzstadiSanas laika visi elektroinstalacijas darbi javeic pilnvarotam personalam.

> B

3.2.2. Darbibas laika
Vienmér nemiet vérad 9. sadald noraditds Tehniskas specifikacijas. NEKAD nedrikst parsniegt
noraditas robezvertibas.

Darbibas laika NEKAD nepieskarieties stknim un/vai caurulém, ja siknis tiek izmantots karstu
Skidrumu parvietoSanai vai tirisanas laika.

SdknT ir kustigas dalas. Darbibas laika nekad nelieciet pirkstus sakni.
NEKAD nestradajiet ar aizvertiem iesuk8anas un izpludes varstiem.

NEKAD nesmidziniet uz elektromotora Gdeni. Standarta motora aizsardziba ir IP55: aizsardziba pret
putekliem un Gdens izsmidzinaSanu.

>

3.2.3. Apkopes laika

Vienmér nemiet véra 9. sadala noraditas Tehniskas specifikacijas.

NEKAD neizjauciet stkni, ITdz caurules nav iztukSotas. Atcerieties, ka Skidrums vienmér paliks stkna
korpusa (ja tam nav ventilacijas atveres). Nemiet véra, ka suknétais Skidrums var bt bistams vai
paklauts augstai temperatirai. Sados gadijumos skatiet katra valsti spéka esoSos noteikumus.
Neatstajiet atseviSkas detalas uz gridas.

>
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Drosiba

Pirms apkopes uzsak$anas VIENMER atvienojiet siikna stravas padevi. Iznemiet droginatajus un
atvienojiet kabelus no motora spailém.

Visi elektroinstalacijas darbi javeic pilnvarotam personalam.
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Visparéja informacija

4.Vispareja informacija

4.1. APRAKSTS

PROLAC HCP siknis ir viena bloka centrbédzes siknis ar higiénisku konstrukciju, kas kopuma piemérots
izmanto$anai piena, dzérienu un partikas rapnieciba.

Tas ir horizontalas konstrukcijas suknis, vienpakapes, ar aplveida korpusu, aksialo stkSanu un tangencialo
impulsu. Galvenie elementi, kas to veido, ir korpuss, lapstinritenis, laternas vaks un varpsta, kas stingri
piestiprinata pie motora varpstas.

Motors ir IEC 60034 standarta, IM B35 konstruktivas formas, tas ir aizsargats ar nerliséjo$a térauda loksnes
parklajumu un aprikots ar reguléjama augstuma k&jam, ar1 no neriiséjosa térauda.

4.2. LIETOJUMS

Kopuma PROLAC HCP sérijas standarta versijas galvenais pielietojums ir partikas rtpnieciba Skidrumu
parvietoSanai.

Katram stknu veidam tiek nodroSinata hidrauliska veiktspéja ar dazadiem lapstinritenu diametriem un ar dazadu

atrumu. Raksturigas Itknes nodroSina arT patéréto jaudu un nepiecieSamo NPSH. Noteikto stkna lietojumu
nosaka ta raksturlikne un darbibas robeZas, kas noraditas 9. sadala Tehniskas specifikacijas.

UZMANIBU

Katra veida stknim pielietojuma joma ir ierobeZota. Suknis tiek izvéléts sliknéSanas apstakliem
pasutijuma veikS8anas laika. Nepareiza lietoSana vai izmantoSana arpus robezam var bat bistama
vai radit neatgriezeniskus iekartas bojajumus. INOXPA nav atbildigs par zaudéjumiem, kas var
rasties, ja pircéja sniegta informacija ir nepilniga (Skidruma veids, apgr./min., utt.).

INOXPA S.A.U. 01.030.30.05LV - (0) 2021/01 7



Uzstadisana

5.Uzstadisana

5.1. SUKNA SANEMSANA

INOXPA neuznemas atbildibu par materiala bojajumiem, kas raduSies transportéSanas vai
izpakoSanas rezultata. Vizuali parbaudiet, vai iepakojums nav bojats.

Sidknim ir pievienota $ada dokumentacija:

e« pavadzimes,
« uzstadiSanas, servisa un apkopes instrukciju rokasgramata,
« motora instrukcijas un apkopes rokasgramata?

Izpakojiet stkni un parbaudiet:

« sukna iestkSanas un izplides savienojumus, nonemot atlikuSo iepakojuma materialu.

01.030.32.0005

« Parbaudiet, vai stknis un motors nav bojati
« Gadijuma, ja tas neatrodas pienaciga kartiba un/vai nav visu detalu, parvadatajam péc iespéjas atrak
jasagatavo zinojums.

5.2. SUKNA IDENTIFIKACIJA

Katram suknim ir modela identifikacijas plaksnite ar pamatdatiem.

4 O
- CE I
INOXPA S.A.U.
C. TELERS, 60 - 17820 BANYOLES
GIRONA (SPAIN) . www.inoxpa.com
Type | |
g~ ©
Sérijas numurs No ‘ ‘ Vear ‘ ‘ g
o
| NE
3
o /&

1 Ja siknis ir piegadats ar INOXPA motoru
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Uzstadisana

5.3. TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

UZMANIBU

PROLAC HCP sukni var bat parak smagi, lai tos varétu novietot uzglabasanai manuali.
Izmantojiet piemérotu transporta lTdzekli.

Izmantojiet shéma noraditos sukna pacelSanas punktus.

Sakni drikst parvadat tikai pilnvarots personals.

Nestradajiet un neuzturieties zem smagas kravas.

Paceliet stkni adi:
e Vienmeér izmantojiet divus atbalsta punktus, kas novietoti péc iespéjas talak viens no otra.

01.030.32.0007

UZMANIBU

Pirms pacel8anas vienmér nonemiet motora parsegu

e Nostipriniet punktus ta, lai tie neslidétu.

Skatiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas, lai uzzinatu aprikojuma izmérus un svaru.

UZMANIBU

Parvadajot, montéjot vai demontéjot stkni, pastav stabilitates zaudéSanas risks, stknis var nokrist
un sabojat aprikojumu un/vai traumét operatorus. Parliecinieties, vai siknis ir pareizi atbalstits.

5.4. ATRASANAS VIETA

Novietojiet stkni ta, lai ap to bltu pietiekami daudz vietas, nodroSinot piekluvi gan stiknim, gan motoram. Skatiet
9. sadalu Tehniskas specifikacijas, lai uzzinatu aprikojumu izmérus un svaru.

Uzstadiet stkni uz lidzenas un nolimenotas virsmas.

INOXPA S.A.U. 01.030.30.05LV - (0) 2021/01 9



Uzstadisana

10

UZMANIBU

Uzstadiet stkni ta, lai tas tiktu pietiekami védinats.

Ja stknis ir uzstadits arpus telpam, tam jabat zem jumta. Ta atraSanas vieta janodroSina érta

piekluve jebkurai parbaudes vai apkopes darbibai.

5.4.1. Parmériga temperatara

Atkariba no stknéjama Skidruma stknt un ap to var tikt sasniegta augsta temperatara.

Ja temperatira parsniedz 68°C, personalam javeic aizsargpasakumi un jaizvieto pazinojumi par

pastavosajiem riskiem, siknim pieskaroties.

Izvéletais aizsardzibas veids nedrikst pilntba izolét stkni. Tadéjadi tiek nodroSinata labaka gultnu

dzesésana un gultnu balstu elloSana.

5.5. REGULEJAMAS KAJAS

Lai reguléjamo kaju vitnes bdtu tiras, ievérojiet atlautas L vértibas:

Motora  Reguléjama L min. L maks.
izmeérs kaja (mm) (mm)

71 M12 8 23
80/90 M12 8 23
100/112 M16 10 30
132 M16 10 30
160/180 M20 13 40
- 200/225 M20 13 40

01.030.32.0008

5.6. CAURULVADI

Parasti iesikSanas un izplides caurules taisnas dalas jaizvélas ar vismazako elkonu un piederumu
skaitu, lai péc iespéjas samazinatu spiediena kritumu, kas var rasties berzes dél.
Parliecinieties, vai sikna atveres ir izlidzindtas ar cauruli un vai to diametrs ir lidzigs caurulu

savienojumiem.

Novietojiet sikni péc iespéjas tuvak iesukSanas tvertnei un, ja iesp&jams, zem Skidruma limena vai pat
zemak attieciba pret tvertni, lai statiska iesikS§anas manometriska galva atrastos maksimalaja punkta.
Novietojiet caurulu atbalsta skavas péc iespéjas tuvak sukna iesikSanas un izplides atverém.

5.6.1. Slegvarsti

Sakni var izolét apkopes vajadzibam. Lai to izdarttu, sikna iesikSanas un izplides savienojumos jauzstada
slégvarsti.

UZMANIBU

Siem varstiem VIENMER jabdt atvértiem, ja siknis darbojas.

INOXPA S.A.U. 01.030.30.05LV - (0) 2021/01



Uzstadisana

5.7. PRESURIZACIJAS TVERTNE

Modeliem ar divkarSu mehanisku blivéjumu var bt nepiecieSams uzstadit presurizacijas tvertni.

Vienmér uzstadiet presurizacijas tvertni augstuma no 1 [1dz 2 metriem attieciba pret sikna asi. Skatit
attélu zemak.

Vienmeér pievienojiet dzeséSanas Skidruma ievadi blivéjuma kameras apakséjam savienojumam.
Tadéjadi dzeséSanas Skidruma izvadei tiek izmantots kameras augSéjais savienojums. Skatit attélu
zemak

01.030.32.0009

Mehaniskais blivéjums

Plasaku informaciju par presurizacijas tvertni (uzstadisana, ekspluatacija, apkope, utt.) skatiet razotaja sniegtaja
lietoSanas instrukcija.

5.8. ELEKTROINSTALACIJA

Elektromotoru pieslégSana javeic kvalificétam personalam. Veiciet nepiecieSamos pasakumus, lai
izvairitos no jebkadiem savienojumu un kabelu bojajumiem.

Elektriskas iekartas, spailes un vadibas sistemas komponenti joprojam var uzladéties elektriski, pat
ja tie ir atvienoti. Saskare ar tiem var apdraudét operatoru droSibu vai radit neatgriezeniskus
materialus bojajumus. Pirms darba ar stkni, parliecinieties, vai motors ir apturéts.

e Pievienojiet motoru saskana ar motora razotaja sniegtajam instrukcijam, valsts tiesibu aktiem un EN
60204-1 standartu.

e Parbaudiet rotacijas virzienu (skatiet indikatoru uz stikna)

e Isu bridi iedarbiniet un apstadiniet motoru. Skatoties uz siikni no aizmugures, parliecinieties, vai motora
ventilatora rotacijas virziens ir pulkstenraditaja kustibas virziena.

Skatoties no motora
aizmugures

01.030.32.0010
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Uzstadisana

UZMANIBU

Skatit indikatora etiketi uz stkna.
VIENMER parbaudiet motora rotacijas virzienu ar $kidrumu siikna iek3puseé.

12 INOXPA S.A.U. 01.030.30.05LV - (0) 2021/01



ledarbinasana

6. ledarbinasana

Uzmanigi izlasiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas. INOXPA neuznemas atbildibu par nepareizu

Pirms stkna iedarbindSanas uzmanigi izlasiet noradijumus, kas sniegti 5. sadala UzstadiSana.
A aprikojuma izmantosanu.

NEKAD nepieskarieties stoknim vai cauruléem, ja tiek sdknéti Skidrumi, kas paklauti augstai
temperatirai.

6.1. PARBAUDES PIRMS SUKNA IEDARBINASANAS

e PilnTba atveriet iestk8anas un izplides caurulu slégvarstus.
e Ja 8kidrums neplist stknt, uzpildiet to ar stiknéjamo Skidrumu.

UZMANIBU
A Siknis NEKAD nedrikst darboties sauss.

e Parbaudiet, vai stravas padeve atbilst jaudai, kas noradita uz motora plaksnites.
e Parbaudiet, vai motora rotacijas virziens ir pareizs.

6.2. PARBAUDES SUKNA IEDARBINASANAS LAIKA

« Parbaudiet, vai stiknis nerada divainus trok3nus.

« Parbaudiet, vai absolitais ieplides spiediens ir pietiekams, lai izvairttos no kavitacijas sdknT. Skatiet
minimala nepiecieSama spiediena ITkni virs tvaika spiediena (NPSHr).

« Parbaudiet impulsa spiedienu.

« Parbaudiet, vai no blivéjumiem nav noplizu.

UZMANIBU
ﬁ Plismas reguléSanai iesuk8anas caurulé nelietojiet slégvarstu. Servisa laikd tam jabat pilntba

atvértam.

UZMANIBU

Kontrolé&jiet motora patérinu, lai izvairitos no elektriskas parslodzes.

Samaziniet plismu un motora patéréto jaudu:

e reguléjot stikna piedzinas plusmu;
e samazinot motora apgriezienu skaitu.

01.030.32.0011
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ledarbinasana

Lietojiet piemérotus individualos aizsardzibas lidzeklus, ja skanas spiediena [imenis darbibas zona
parsniedz 85 dB (A).
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Darbibas incidenti

7. Darbibas incidenti

Risindjumus problémam, kas var rasties sikna darbibas laika, skatiet pievienotaja tabula. Tiek pienemts, ka

suknis ir pienacigi uzstadits un pareizi izvéléts pielietojumam.
Ja jums nepiecieSama tehniska palidziba, sazinieties ar INOXPA.

Motora parslodze

Il | Siknis nodrosina nepietieckamu plismu vai spiedienu.

{ | Piegades pusé nav spiediena.

& | Neregulara piegades plisma/spiediens.

I | Troksnis un vibracijas.

L | Siknis iestrégst.

Il | Parkarséts suknis.

{ | Neparasts nolietojums.

I | Mehaniska blivéjuma noplade.

RISINAJUMI

Maintt rotacijas virzienu

Paceliet iesGk$anas tvertni

Nolaidiet stkni

Samaziniet tvaika spiedienu
Palieliniet iesGkS$anas caurules
diametru

Saisiniet un vienkarSojiet iesikSanas
cauruli

Atgaisot vai uzpildit

Palieliniet iesGkS$anas spiedienu

Parbaudiet iesGk$anas cauruli un
visus tas savienojumus

Parbaudiet iesGk$anas cauruli un
filtrus, ja tadi ir

Ja nepiecieSams, samaziniet
uzpildes zaudé&jumus, pieméram,
palielinot caurules diametru

Samaziniet plismas atrumu,
izmantojot diafragmu

Dalgji aizveriet izpludes varstu
Saisiniet lapstinriteni
Samaziniet apgriezienu skaitu

Pazeminiet viskozitati, pieméram,
sildot Skidrumu

Pazeminiet temperatiru, atdzeséjot
Skidrumu

Nomainiet blivéjumu

Uzstadiet pareizos O-gredzenus,
konsultéjoties ar piegadataju

Pazeminiet temperatiru
Samaziniet iestkSanas spiedienu
Noregulgjiet lapstinritena/parsega
atstarpi

Savienojiet caurules bez spriedzes ar
suakni

levietojiet filtru iesik$anas caurulé

3 IESPEJAMIE CELONI
. . Nepareizs rotacijas virziens
. . . . Nepietiekams NPSH
. Saknis nav atgaisots
. . . . Kavitacija
. . . . Siknis iesdc gaisu
. . . Aizsérejusi iestkSanas caurule
. . Parak liels piedzinas spiediens.
. . . Plasma ir parak liela
o | . o | o | o | . Skidruma viskozitate ir parak augsta
. A N Skidruma temperatira ir parak
augsta
. | Boijats vai nolietots mehaniskais
blivéjums
+ | Skidrumam nederigi O-gredzeni
0 O[O © Lapstinritenis rada berzi
. . . . Spriegojums caurulés
o | o | o | ¢ SvesSkermeni Skidruma
. | Mehaniska blivéjuma atsperes
spriegojums ir parak mazs

Pielagojiet, ka noradits $aja
rokasgramata
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8. Apkope

8.1. VISPAREJA INFORMACIJA

Tapat ka jebkurai citai masinai, arf Sim stuknim nepiecieSama apkope. Saja rokasgramata sniegtie noradijumi
attiecas uz rezerves dalu identifikaciju un nomainu. STs instrukcijas ir sagatavotas apkopes personalam un tiem,
kas atbild par rezerves dalu piegadi.

Uzmanigi izlasiet 9. sadalu Tehniskas specifikacijas.

Apkopes darbus drikst veikt tikai personals, kas ir kvalificéts, apmacits un aprikots ar
nepiecieSamajiem lidzekliem $&da darba veikSanai.

Visas mainitas detalas vai materiali ir atbilstoSi jalikvide vai japarstrada saskana ar katra zona spéka
esoSajam direktivam.

Pirms jebkadu apkopes darbu saksanas VIENMER atvienojiet sakni.

8.2. MEHANISKA BLIVEJUMA PARBAUDE

Periodiski parbaudiet, vai varpstas zona nav noplizu. Ja caur mehanisko blivéjumu ir noplides, nomainiet
blivéjumu saskana ar noradijumiem, kas sniegti 8.7. sadala Stikna demontaza un montaza.

8.3. BLIVJU APKOPE

BLIVJU MAINA

Nomainiet ik péc divpadsmit (12) méneSiem. leteicams armT nomainit

Profilaktiska apkope starplikas, ja tiek maintts mehaniskais blivéjums.

Procesa beigas nomainiet blives. Ja piedzinas skrives vai uzmavas
Apkope péc noplides starplikas ir bojatas, ir jatira skrlives un varpstas vitnes. Izpildiet
noradijumus, kas sniegti 8.6. sadala TiriSana.

Regulari parbaudiet noplides neesamibu un pareizu sukna darbibu.
Planota apkope Uzturiet siikna Zurnalu.
Izmantojiet statistiku, lai planotu parbaudes.

Montazas laika ieellojiet starplikas ar ziepjudeni vai partikas starplikai
atbilstoSu ellu.

ElloSana

Laika intervals starp katru profilaktisko apkopi var atSkirties atkartba no sikna darbibas apstakliem: temperatiras,
plismas atruma, ciklu skaita diena, izmantota tiriSanas Skiduma, utt.

8.4. GRIEZES MOMENTS

Izmérs Nm Ibf-ft
M6 10 7
M8 21 16

M10 42 31
M12 74 55
M16 112 83
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8.5. UZGLABASANA

Pirms stkna uzglabasanas pilniba jaiztukSo no ta Skidrumi. Cik vien iespéjams, izvairieties no detalu paklauSanas
parak mitrai videi.

8.6. TIRISANA
Abrazivu tiri8anas lidzeklu, pieméram, kaustiskas soda un slapekiskabes, lietoSana var izraisit adas
apdegumus.
TiriSanas laika valkajiet gumijas cimdus.
Vienmér nésajiet aizsargbrilles.

8.6.1. CIP (clean-in-place) tiriSana

Ja suknis ir uzstadits sistéma ar CIP procesu, sikna demontaZa nav nepiecieSama.

Ja automatiskas tiriSanas process nav paredzéts, demontéjiet stikni, ka noradits 8.7. sadala Sikna demontaza
un montaza.

TiriSanas risindjumi CIP procesiem

SajaukSanai ar tiriSanas [ldzekliem izmantojiet tikai tiru Gdeni (bez hloridiem)
a. Sarmains Skidums: 1 kg kaustiskas soda (NaOH) 70°C (150°F) temperatira

1 kg NaOH + 100 | H20 = tiri8anas Skidums
vai
2,21 NaOH Iidz 33% + 100 | H20 = tiri$anas $kidums
b. Skabes Skidums: 0,5% slapeklskabes (HNOs) 70°C (150°F) temperatara
0,7 | HNO3 Iidz 53% + 100 | H20 = tiriSanas $kidums

UZMANIBU

Parbaudiet tirisanas Skidumu koncentraciju. Nepareiza koncentracija var izraistt sokna starpliku
bojajumus.

Lai nonemtu tiriSanas lidzeklu pédas, tiridanas procesa beigas VIENMER veiciet galigo skalo$anu ar tiru Gdeni.

8.6.2. Automatiska SIP (sterilization-in-place)

Sterilizacijas process ar tvaiku attiecas uz visam iekartam, ieskaitot sdkni.

NEDARBINIET iekartu tvaika sterilizacijas procesa laika.
lekartas elementi un/vai materiali netiks sabojati, ja tiks ievérotas 8Ts rokasgramatas specifikacijas.
Auksts Skidrums nevar ieklat, kamér iekartas temperatira nav zemaka par 60°C (140°F).

Siknis visa sterilizacijas procesa rada ievérojamu spiediena kritumu. Lai nodrosSinatu, ka tvaiks vai
parkarséts Gdens ietekmé kédes integritati, ieteicams izmantot apvedcelu ar izpltdes varstu.

Maksimalie apstakli SIP procesa laika ar tvaiku vai parkarsétu adeni:

a) Maksimala temperatara: 140°C / 284°F

b) Maksimalais laiks: 30 min
c) DzeséSana: sterilizéts gaiss vai inerta gaze
d) Materiali: EPDM/PTFE (ieteicams)

FPM/NBR (nav ieteicams)
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8.7. SUKNA DEMONTAZA UN MONTAZA

Suknu montazu un demontazu drikst veikt tikai kvalificéts personals. Parliecinieties, ka personals ripigi izlasa
$o instrukciju un jo Tpasi noradijumus, kas attiecas uz veicamo darbu.

UZMANIBU

Nepareiza montaza vai demontazZa var sabojat sikna darbibu un izraisit augstas remonta izmaksas,
ka arT ilgu neaktivitates periodu.

INOXPA nav atbildigs par negadijumiem vai bojajumiem, kas radusSies, neievérojot $aja
rokasgramata ietvertas instrukcijas.

Sagatavosanas

Nodros$iniet tiru darba vidi, jo dazdm detalam, ieskaitot mehanisko blivejumu, var bat nepiecieSama ripiga
apieSanas, bet citam ir mazas pielaides.

Parbaudiet, vai transportéSanas laika izmantotas detalas nav bojatas. To darot, jums japarbauda noregulétas
puses, izlldzinatas puses, obturacija, atskabargu klatbatne utt.

Péc katras demontazas rapigi notiriet detalas un parbaudiet, vai nav bojajumu. Nomainiet visas bojatas detalas.

Instrumenti
Montazas un demontazas darbitbam izmantojiet atbilstoSos instrumentus. Izmantojiet tos pareizi.

TiriSana

Pirms sikna demontazas notiriet ta arpusi un iekSpusi.

NEKAD netiriet sikni ar rokam, kamér tas darbojas.
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8.7.1. Suknis un vienkarss mehaniskais blivéjums

Demontaza

1. Nonemiet stiprindjuma kronsteinu (15) un izjauciet stukna
korpusu (01).

2. Parbaudiet korpusa O-gredzena (80) stavokli un nomainiet
to, ja tas ir bojats.

3. Nonemiet skraves (50) un luktura aizsargus (47).

4. Imobilizéjiet varpstu (05), ievietojot uzgrieznu atslégu starp

plakném.

Nonemiet lapstinritena uzgriezni (45) un O-gredzenu (80A).

Demontéjiet lapstinriteni (02). Ja nepiecieSams, uzsitiet

viegli ar plastmasas amuri, lai atblokétu konusu.

7. Nonemiet blivéjuma (08) rotéjoSo dalu no lapstinritena (02)
aizmugures.

8. Ar pirkstiem nonemiet blivéjuma stacionaro dalu (08), kas
tiek ievietota sokna vaka (03).

9. Ja ir jamaina piedzinas paplaksne un blives atspere,
atskrivéjiet Allen skriives (51A), kas tur stkna vaku (03), un
demontgjiet tas. Péc tam atskrivéjiet Allen skrdves (51) un
demontgjiet blivéjuma vaku (09).

10.Parbaudiet un, ja nepiecieS8ams, nomainiet atsperi un
mehaniska blivéjuma piedzinas paplaksni (08).

Montaza

1. Novietojiet blivéjuma piedzinas paplaksni (08) uz sikna
vaka (03). Parliecinieties, ka Cetras cilpas, kas centré
atsperi, ir vérstas uz aru.

2. Novietojiet atsperi uz piedzinas paplaksnes centréSanas
cilpds. Uzlieciet blivéjuma vaku (09) uz mezgla un
parvietojiet to, [1dz blivéjuma papléksnes piedzinas cilpas
sakrit ar vaka (09) rievam. Nostipriniet to ar Allen skriivém
(51).
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3. Uzstadiet sikna vaku (03) uz luktura (04) un nostipriniet to
ar skrivém (51A). :

4. Ar pirkstiem piestipriniet blivéjuma (08) stacionaro dalu uz 7
stukna vaka (03). Parliecinieties, vai pretgrieSanas cilpas
sakrtt ar blivéjumu.

5. Mehaniska bliveéjuma (08) rotejoSo dalu piestipriniet
lapstinritena (02) aizmuguré un parliecinieties, ka ta atrodas ~~ —x - —-—- —- -—r
viena lTment.

6. levietojiet O-gredzenu(80A) lapstinritena uzgriezna (45)
rieva.

7. Imobilizéjiet varpstu (05), ievietojot uzgrieznu atslégu starp
plakném.

8. Uzstadiet Ilapstinriteni (02) uz sokna varpstas (05) un
nostipriniet to ar uzgriezni (45).

01.030.32.0016

9. Uzstadiet sikna korpusu (01) uz vaka (03) un piestipriniet
to ar skavu (15).

10.Visbeidzot, uzstadiet aizsargus (47) uz luktura (04) un
piestipriniet ar skrivém (50)

UZMANIBU

Uzstadot jauno blivéjumu, uzmanigi samontgjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjtadeni, lai
atvieglotu to slidésanu, gan fiksétas dalas uz vaka, gan rotéjosas dalas uz lapstinritena.

8.7.2. Divkar$s mehaniskais blivéjums

Demontaza

1. Demontéjiet galveno blivéjumu, ievérojot noradijumus, kas sniegti 8.6.1. sadala Sidknis un vienkarSs
mehaniskais blivéjums, no 1. [idz 8. punktam.

2. Atlaidiet Allen skroves (51A) un nonemiet sikna vaku (03), uzmanoties, lai nesabojatu taja ievietoto
sekundara blivéjuma stacionaro dalu.

3. Atlaidiet Allen skrives (51B) un nonemiet divkar$a blivéjuma vaku (10) kopa ar stikna vaka (03) sekundara
blivéjuma stacionaro dalu. Nonemiet atsperi un abas piedzinas paplaksnes.

4. Ar pirkstiem nonemiet sekundara blivéjuma (08) nekustigo dalu, kas tiek ievietota divkarsa blivéjuma vaka
(10) un O-gredzena (80C).

5. Atlaidiet reguléSanas skravi (565) un nonemiet divkarSo blivéjumu (30) no varpstas (05) kopa ar sekundara
blivéjuma rotéjoSo dalu.

6. No divkarsa blivéjuma nonemiet sekundaro blivéjumu un O-gredzena (80D) rot&joSo dalu.

Montaza

1. Divkarsa blivejuma (30) gredzena samontgjiet jauna sekundara blivéjuma rot&joSo dalu un O-gredzenu (80).
Virziet mezglu uz stkna varpstas (05).

2. Ar pirkstiem samontéjiet sekundara blivéjuma (08) stacionaro dalu un O-gredzenu (80C) divkarsa blivéjuma
(10) vaka.

3. Novietojiet primara blivéjuma piedzinas paplaksni (08) uz sikna vaka (03). Parliecinieties, ka Cetras cilpas,
kas centré atsperi, ir vérstas uz aru.

4. Novietojiet atsperi uz piedzinas paplaksnes centréSanas cilpas. Novietojiet sekundara blivéjuma piedzinas
paplaksni uz atsperes. Parliecinieties, ka Cetras cilpas, kas centré atsperi, ir vérstas uz ieksu.

5. Novietojiet divkarsa blivéjuma vaku (10) kopa ar sekundaro stacionaro dalu un O-gredzenu (80C) uz sukna
vaka (03) un parvietojiet to, ldz primara un sekundara blivéjuma paplakSnu piedzinas cilpas sakrit ar
stacionaras dalas sekundara blivéjuma rievam. Nostipriniet to ar Allen skriivém (51B).

6. Samontgjiet visu stkna vaka mezglu (03) un sekundara blivéjuma stacionaro dalu uz luktura (04) un
nostipriniet to ar skrivem (51A).

7. Pabidiet divkar$a blivejuma gredzenu (30) uz varpstas (05), parbaudot, vai montazas stavoklis starp
gredzenu un divkarsa blivéjuma vaku ir tads, ka noradits zemak, un pievelciet regulédanas skravi (55).
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@D A
(mm) (mm)
25 3
35 3,5

01.030.32.0017

8. Samontéjiet primaro blivéjumu, ievérojot vienkarsa blivéjuma montazas instrukcijas, sakot no 4. punkta.

UZMANIBU

Uzstadot jauno blivéjumu, uzmanigi samontgjiet detalas un starplikas, izmantojot ziepjtadeni, lai
atvieglotu to slidéSanu, gan fiksétas dalas uz vaka, gan rotéjosas dalas uz lapstinritena.

8.7.3. Varpstas montaza un regulésana

Demontaza

1. Atskravéjiet varpstas skavas (17) Allen skravi (51E).
2. Nonemiet asi (05) kopa ar skavu (17).

Montaza

1. Uzstadiet sukna varpstu (05) kopa ar skavu (17) uz motora varpstas.
2. Tikai nedaudz pievelciet skavas skravi (51E) un parbaudiet, vai siikna varpsta (05) joprojam var kustéties.
Novietojiet varpstas skavu (17), ka paradits attéla.

01.030.32.0018

UZMANIBU

Uzklajiet montazas smérvielu uz skavas skrdves vitnes un galvas.

3. Uzlieciet vaku (03) un skriives (51A).
4. Uzstadiet lapstinriteni (02) uz stikna varpstas un nostipriniet to ar aklo uzgriezni (45). Lai to imobilizétu,
ievietojiet uzgrieznu atslégu starp plakném.

INOXPA S.A.U. 01.030.30.05LV - (0) 2021/01

21



Apkope

5. Bidiet lapstinriteni kopa ar asi (05), ITdz tas atduras pret sikna vaku (03).

6. Samontégjiet korpusu (01) un nostipriniet to ar skavu (15).

7. Izmantojot manometru, parvietojiet stikna varpstu ta, lai lapstinritenis atrastos vajadzigaja attaluma B no
korpusa (01). 0,4 mm - 40-110, 40-140, 50-150, 65-175 un 80-175 un 0,5 mm paré&jiem

01.030.32.0019

8. Pievelciet ass skavas Allen skrivi (51E).
9. Demontgjiet korpusu (01), lapstinriteni (02) un vaku (03) un turpiniet mehaniska blivéjuma montazu.
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9.Tehniskas specifikacijas

Maksimalais darba spiediens
Temperatiras diapazons
Maksimalais atrums

Skanas lTmenis

Materiali

Detalas, kas saskaras ar produktu
Citas térauda detalas

Blives, kas saskaras ar produktu

Citas starplikas

Arg&ja apdare

lek$eja apdare
Mehaniskais blivéjums
Tips

Rotéjosas dalas materials
Stacionaras dalas materials

Starpliku materials

Udens patéring (divkarss blivéjums)
Divkarsa blivejuma spiediens

Motors
Tips

Jauda
Spriegums un frekvence
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1600 kPa (16 bari)

-10°C a 120°C (EPDM)

3000 apgr./min. (50 Hz) — 3600 apgr./min. (60 Hz)
no 61 lidz 80 dB(A) (skatt attieciga modela tabulu)

AISI 316L (1.4404)

AISI 304 (1.4301)

EPDM - standarts

FPM (skatiet citus materialus)
NBR

Matéta

Puléta Ra < 0,8 um

VienkarSs vai divkarss iekS€jais blivéjums, [Tdzsvarots
Silicija karbids (SiC) — standarts

Grafits (C) — standarts

Silicija karbids (SiC)

EPDM - standarts

FPM

0,25 a 0,6 I/min

no atmosféras lldz 1000 kPa (10 bari)

Asinhrona trisfazu, forma IEC B35, de 2 o0 4 poli, IP55 un
izolacijas klase F

no 0,37 lidz 45 kW
220-240V A/ 380-420 VY, <4 kW
380-420 V A/ 660-690 V'Y, 2 5,5 kW
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9.1. SKANAS LIMENIS

Noraditie [Tmeni atbilst standarta siknim ar maksimalo lapstinriteni un parklatu motoru, kas darbojas ar aptuveni
ar 2900 apgriezieniem minate, vislabakaja veiktspéjas punkta un ar nepiecieSamo jaudu.

Sis vértibas ir noteiktas 1 m attdluma no sikna un 1,6 m augstuma virs zemes limena. Mérijumi veikti saskana
ar EN 12639/ISO 3746 3. pakapi ar pielaidi £ 3 dB (A).

Akustiskais  Akustiskais

Sukna tips spiediens spiediens
Loa dB(A) Lwa dB(A)
HCP 40-110 61 74
HCP 40-150 63 75
HCP 40-205 70 84
HCP 50-150 71 84
HCP 50-190 78 92
HCP 50-260 70 84
HCP 65-175 72 85
HCP 65-215 78 92
HCP 65-250 79 93
HCP 80-175 77 90
HCP 80-205 80 94
HCP 80-240 77 91

Janem véra, ka trok$na limenis var ievérojami palielinaties, ja stkna tuvuma ir uzstadtti reduktori, elkoni vai citi
piederumi.

9.2. SVARS

MOTORS
IEC 71 80 90 100 | 112 132 160 180 | 200 | 225
kw|0,37|055|0,75|11(15(22(22| 3 |3 |4 (5575|111 |15 |185| 22 | 30 | 45
HCP 40-110 18 19 26

HCP 40-150 30 32 36 35

HCP 40-205 42 41 52 58 77 86

HCP 50-150 30 36 35 47 52

HCP 50-190 42 52 57 77 85

HCP 50-260 92 101 180 189 208 261

HCP 65-175 55 60 80 88

HCP 65-215 85 93 173 182 201

HCP 65-250 92 180 189 208 261 312
HCP 80-175 55 61 80 89 169 178

HCP 80-205 85 173 182 201 253

HCP 80-240 93 106 209 261 313 401
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9.3. IZMERI
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HCP 40-110 514 270 369
HCP 40-150 539 270 389
HCP 40-205 749 380 490
HCP 50-150 618 330 468
HCP 50-190 752 380 523
HCP 50-260 1018 465 637
HCP 65-175 781 380 518
HCP 65-215 1017 465 632
HCP 65-250 1059 650 717
HCP 80-175 1017 465 592
HCP 80-205 1022 465 647
HCP 80-240 1099 650 752

01.030.32.0020
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9.4. DEMONTAZA UN DETALU SARAKSTS
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07A
51C 53C 53D 52B  S4A
Motora piestiprinasana
ar Allen skriivém
Pozicija Apraksts Daudzums Materials
01 Korpuss 1 AISI 316L
02 Lapstinritenis 1 AlSI 316L
03 Sidkna vaks 1 AISI 316L
04 Lukturis 1 AISI 304
05 Asis 1 AISI 316L
07 Motora kaja 2 AISI 304
07A Reguléjama kaja 4 AISI 304
08 Mehaniskais blivéjums 1 -
09 Aizverams vaks 1 AISI 316L
14 Parklajums 1 AlSI 304
15 Korpusa skava 1 AIS| 304
17 Motora skava 1 AlSI 304
45 Akls uzgrieznis 1 AISI 316L
a7 Luktura aizsargs 2 PETP
50 Aizsargskrive 4 A2
51A Allen skriive 4 A2
51C Kupola galvas Allen skriive 2 A2
51D Allen skriive 4 A2
52 Skrive ar seSstira galvu 4 A2
52B Skrlve ar seSstira galvu 4 A2
53 Plakana paplaksne 4 A2
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Pozicija Apraksts Daudzums Materials
53A Atsperes paplaksne 4 A2
53C Plakana paplaksne 4 A2
53D Atsperes paplaksne 4 A2
54 Sesstira uzgrieznis 4 A2
54A SesSstira uzgrieznis 4 A2
80 O-gredzens 1 EPDM
80A O-gredzens 1 EPDM
80B O-gredzens 1 EPDM
93 Motors 1 -

9.5. DIVKARSS MEHANISKAIS BLIVEJUMS

Pozicija Apraksts Daudzums Materials
08A Divkarss mehaniskais blivéjums 1 -
10 Vaks ar divkarsu blivéjumu 1 AISI 316L
30 Divkarsa gredzena blivéjums 1 AISI 316L
51B Allen skrive 4 A2
55 Kniede 1 A2
80C O-gredzens 1 EPDM
80D O-gredzens 1 EPDM
92 Taisns savienotajs 1/8' BSPT D.8 2 AISI 316
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Ka sazinaties ar INOXPA S.A.U.:
informacija par visam valstim tiek nepartraukti
atjauninata masu vietné.

Lai pieklatu Sai informacijai, apmeklégjiet vietni: www.inoxpa.com.

4 ®

INOXPA S.A.U.
Telers, 60 — 17820 — Banyoles — Spanija
Talr.: +972 575 200 — Fakss: +34 972 575 502
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