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SOURCE OF SOLUTIONS

Bejegyzési nyilatkozat

Gyarto: INOXPA, S.A.

c/ Telers, 57

17820 Banyoles (Girona), Spanyolorszag
kijelenti, hogy az alabb ismertetett gép:

Visszacsapo szelep 72700

sorozatszam:

megfelel az aldbbi iranyelvek 6sszes alkalmazandd rendelkezésének:

Gépekrdl sz616 2006/42/CE iranyelv (RD 1644/2008)
Nyomastartd berendezésekrél szol6 2014/68/EU iranyelv

ey

szakaszanak megfelelden készitették el, és vallalja, hogy ennek a dokumentacidnak a tovabbitasat a nemzeti
hatdsagok kérésére biztositja.

Az élelmiszerekkel rendeltetésszer(ien érintkezésbe keriilé anyagokrol és targyakrdl szol6 1935/2004/EK
rendelettel 6sszhangban.

Az élelmiszerekkel rendeltetésszerlien érintkezésbe keriil6 anyagokra és targyakra vonatkozo helyes gyartasi
gyakorlatrdl sz6lé 2023/2006/EK rendelettel 6sszhangban.

A részben kész gép NEM helyezhet6 lizembe mindaddig, amig a kész gépet, amelybe beépitésre keriil, be nem
jelentetik a gépekrol szold iranyelvnek megfelelGen, a II A. mellékletben foglaltak szerint.

A gyartd nevében nyilatkozattételre felhatalmazott és a Kozosségben el6irt miiszaki dokumentacio elkészitésére
jogosult személy:

Banyoles, 2021. szeptember 27

David Reyero Brunet
A M(szaki iroda vezetGje




1. Biztonsag

1.1. KEZELESI UTMUTATO.

Jelen kezelési Gtmutato a telepités, az (izembe helyezés és a karbantartas soran betartando alapvetd utasitasokat tartalmazza.
A kezelési Gtmutatdban kozzétett informaciok az aktualis adatokon alapulnak.

Az INOXPA fenntartja a jogot a kezelési Utmutato eldzetes értesités nélkiili modositasara.

1.2. UZEMBE HELYEZESI UTMUTATASOK

A jelen kezelési Gtmutatd fontos és hasznos informaciokat tartalmaz a szelep megfelelé6 miikodtetéséhez és karbantartasahoz.
Nemcsak az ebben a fejezetben részletesen ismertetett biztonsagi utasitasokat, hanem a kezelési Utmutatd tobbi fejezeteiben
szerepld kilonleges intézkedéseket és ajanlasokat is kitelezd betartani. Nagyon fontos, hogy ezeket az utasitasokat egy allandd
helyen, a berendezés kozelében tartsa.

1.3. BIZTONSAG.
1.3.1. Figyelmeztet6 szimbolumok.

Sériilésveszély a berendezés mozgo részei

Altalanos veszély az emberekre nézve .
miatt.

Elektromos veszély Veszély! Marod vagy korroziv anyagok.

Veszély a berendezés megfelelo

1ol Eis
Veszély! Fiiggesztett terhek miikédésére nézve

Kotelezo a munkahelyi biztonsag

garantalasa Kotelezo a védokesztyli hasznalata.

SPEPP
@ P p

1.4. ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK.

A szelep telepitése és miikodésbe helyezése elott olvassa el figyelmesen a kezelési utmutatot.
Barmilyen kérdés vagy kétely felmeriilése esetén forduljon az INOXPA vallalathoz.

>

1.4.1. A telepités soran.

Mindig tartsa szem elott a 7. fejezet Miszaki Elbirdsait .

>

A szelep felszerelését és hasznalatat mindig a vonatkozo6 egészségiigyi és biztonsagi eldirasoknak
megfeleléen kell elvégezni.

A szelep beinditasa elott ellendrizze, hogy beszerelése helyesen, és hogy a tengely tokéletesen

illeszkedik. A rogzités soran elkovetett helytelen és/vagy eroltetett illesztés siilyos mechanikai
problémakat okozhat a szelepben.

1.4.2. A miikodés soran
Mindig tartsa szem el6tt a 7. fejezet Miszaki Elbirdsait. A megadott hatarértékeket SOHA nem szabad

tallépni.

A szelepet és/vagy a csovezetékeket, amelyek miikodés kozben érintkeznek a folyadékkal, SOHA ne
érintse meg. Ha forr6 termékekkel dolgozik, fennall az égési sériilés veszélye.

>
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fo) A szelep linearis mozgasu alkatrészekkel rendelkezik. Ne tegye a kezét vagy az ujjat a szelep
(@) zarjanak zénajaba. Ez silyos sériilésekhez vezethet.

1.4.3. A karbantartas soran
: Mindig tartsa szem el6tt a 7. fejezet Miszaki Eldirasait .

SOHA ne szerelje szét a szelepet, amig a csovezetékek nincsenek kiiiritve. Ne feledje, hogy a
csovezetékben lévo folyadék veszélyes vagy forro is lehet. Erre vonatkozoan olvassa el az egyes
orszagokban hatalyos eldirasokat.

Az alkatrészeket ne hagyja szétszedve a padlén.
A Minden elektromos munkat kizardlag arra felhatalmazott személyzet végezhet.

1.4.4. Az utasitasoknak megfelel6en.
Az utasitasok semmibe vétele kockazatokkal jarhat a kezelSkre, a kérnyezetre és a gépre nézve, és a kartéritési igény
elvesztését vonja maga utan.
Az utasitasok mell6zése tobbek kézott az alabbi kockazatokat hordozhatja:
e A gép/berendezés fontos funkcidinak meghibasodasa.
e Specialis karbantartasi és javitasi eljarasok hibai.
e  Elektromos, mechanikai és kémiai kockazatok veszélye.
e A kibocsatott anyagok miatti kérnyezetszennyezés.

1.5. JOTALLAS.
Barmilyen jotallas azonnal és teljes joggal érvényét veszti, tovabba kartéritést kovetellink a harmadik felek altal benyujtott
polgari jogi felel6sségre vonatkozd kovetelésekért is, amennyiben:

A beszerelési és karbantartasi munkakat nem a jelen kézikonyv utasitasainak megfelel6en végzik el.
A javitast nem munkatarsaink, vagy irasbeli engedélyink nélkiil végezték el.

A felhasznalt alkatrészek nem eredeti INOXPA alkatrészek.

Az dltalunk szallitott eszkozt el6zetes irasbeli engedély nélkiil modositottak.

rendeltetésnek megfeleléen hasznaltak.

Ezeken feliil az altaldnos szallitasi feltételek is teljesitenddk.

Az eszkozt helytelentil, nem megfeleléen vagy gondatlanul, vagy nem az ebben a kézikonyvben megadott jelzéseknek és

Ha kérdései vannak, vagy bizonyos adatokrdl (beallitasok, 6sszeszerelés, szétszerelés...) részletesebb magyarazatot szeretne

kapni, kérjlik, 1épjen kapcsolatba veltink
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3. Atvétel és Telepités

3.1. A KULDEMENY ELLENORZESE

A legelsé dolog, amit a szelep atvételekor elGszor ellendriznie kell, hogy az megfelel-e a szallitdlevélen ismertetett termékkel.
Az INOXPA a csomagolas elétt minden berendezését ellendrzi, azonban nem tudja garantalni, hogy az aru sértetlendil eljut a
felhasznalohoz. Ennek okan a kapott szelepet és minden mas elemet ellendrizni kell, és ha azok nincsenek megfeleld allapotban
vagy/és ha nincs meg az ¢sszes alkatrész, azt a szallitonak a lehet6 leghamarabb jelezni kell.

Minden egyes szelep gyartasi szammal van elldtva. Kérjlik, minden dokumentumon és levelezésen tiintesse fel a gyartasi

szamot;

3.2. ATVETEL ES KICSOMAGOLAS

Az INOXPA nem vallal felelosséget a szelep és alkatrészeinek nem megfelelo kiccomagolasa esetén

keletkezett karokért.

3.2.1. Atvétel:

Ellendrizze, hogy a szallitdlevélen feltiintetett minden alkatrész megvan.

e A komplett szelep.

Alkatrészei (amennyiben ezekkel egylitt szallitjuk).

[ ]
e Szillitolevél.
e Kezelési Utmutato.

3.2.2. Kicsomagolas:

o Tisztitsa meg a szelepet vagy részeit a csomagolas lehetséges maradvanyaitdl.
e  Ellendrizze a szelepet vagy annak alkatrészeit, hogy nem sértiltek -e meg szallitas kozben.
e Alehet6 legnagyobb mértékben keriilje, hogy kart okozzon a szelepben és alkatrészeiben.

3.3. TERMEKAZONOSITAS

2 727 00

050 IT

MATERIAL JUNTAS
SEAT MATERIAL / MATIERE DES JOINTS
E- EPDM

V- VITON

1 - INOX

T - TEFLON

DIAMETRO NOMINAL / NOMINAL DIAMETER / DIAMETRE NOMINAL

DIN

[[025 [ 032 [ o040 [ 050 [ o065 [ 080 | 100 ]
Pulgadas

[101 | 112 [ 200 [ 212 [ 300 [ 400 |

CODIGO CONEXIONES / CODE CONNECTIONS / CODES DES CONNEXIONS

00 - Soldar/Soldar 22 - Garolla/Garolla

10 - Macho/Soldar 15 - Brida PN6/Macho
11 - Macho/Macho 19 - Brida PN10/Macho
13 - Macho/Tucrca 70 - Macho/Soldar SMS
18 - Macho/Brida cuadrada 73 - Macho/Tuerca SMS
30 - Tucrca/Soldar 77 - Macho/Macho

33 - Tuerca/Tuerca 17 - Clamp/Clamp

CODIGO FIGURA / CODE FIGURE / CODE DE LA PIECE

MATERIAL V.RETENCION / MATERIAL CHECK VALVE / MATIERE DE LA CLAPET

AISI 3041
2 — AISI 3161,

3.Atvétel és Telepités
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A vevo vagy a felhasznal6 felel6s a szelep 6sszeszereléséért, telepitéséért, iizembe helyezéséért és
miikodtetéséért.

3.4. ELHELYEZES
A szelepet Ugy helyezze el, hogy megkonnyitse az ellendrzéseket és fellilvizsgalatokat. Hagyjon elegendd helyet a szelep koril a
megfeleld ellendrzéshez, annak levalasztasahoz és karbantartasahoz (lasd 6. fejezet).

3.5. OSSZESZERELES
A szelep helyének meghatarozasa utan az a test és a szelepfedél hegesztésével vagy a tartozékok (csatlakozasok) segitségével
régzithetd. A visszacsapd szelepet fliggbleges helyzetben és az aramlasi iranynak megfeleléen kell felszerelni.

A szelep Osszeszerelése soran kerdilje a tulzott szoritasokat,
és forditson kilonos figyelmet a kovetkezOkre:
e A telepités soran fellépd rezgések.

o A csGvezetékek tagulasa a forrd folyadékok keringése
soran.

o A csGvezetékek altal elbirt suly.

e A hegesztés tulzott intenzitasa.

3.6. ELLENORZESEK ES FELULVIZSGALAT.
Hasznalat el6tt végezzen ellenbrzéseket:

e A megfelel6 m(ikodés érdekében tobbszor
nyissa ki és zarja el a szelepet, és ellendrizze,
hogy a tengelytomités kdnnyedén illeszkedik-e
a szeleptesthez.

Tomités ulés

Folyadék

3.7. HEGESZTES.

Hegesztési munkat csak szakképzett, mindsitett és felszerelt személyek végezhetnek, akik
rendelkeznek az ilyen munkak elvégzéséhez sziikséges eszkozokkel.

A hegesztési munka megkezdése elott szerelje szét a szelepet.

2022/07 3.Atvétel és Telepités



3.7.1. Visszacsap6 szelep hegeszt6/hegeszté 72700. Abra

Szerelje szét a szelepet a Szétszerelésrészben leirtak szerint.
Hegessze a szeleptestet és a fedelet a csGvezetékhez.

A test és a szelepfedél hegesztésekor ellendrizze, hogy tengelyiranyban elvalaszthatok-e (lasd az A tavolsagot), hogy

szétszerelhetdek legyenek a szelep belss részeit (tomités, tengely, vezetGpersely, rugd).

]

25-1" | 38 |
32 39 : : )
gt::::::::%g{ i ﬁ%:i::::::}z
40-1 12" | 45 il
< H A
50_2" 50 . W
21" | 58 ' |
65 63 i
3" 63 e
80 69
100-4" | 78

Ha a szelep tartozékok (csatlakozasok) segitségével van csatlakoztatva, az A tavolsag sokkal kisebb lehet.

25-1"
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40-1 2"

50-2"
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4.Uzembe helyezés

A szelep akkor helyezhetd tizembe, ha a 3. fejezet - Atvétel és Telepités - részletes utasitasait korabban teljesitettiik.

4.1. UZEMBE HELYEZES.

Az iizembe helyezés elétt a felel6s személyekkel megfeleléen ismertetni kell a szelep miikodését és a
betartandoé biztonsagi utasitasokat. A kezelési iGtmutatot mindenkor elérhetové kell tenni a
személyzet szamara.

A szelep lizembe helyezése el6tt figyelembe kell venni a kovetkezbket:
e Ellendrizze, hogy a csGvezeték és a szelep tiszta, és hegesztési maradvanyoktdl vagy mas idegen részecskéktol teljesen
mentesek. Szlikség esetén tisztitsa meg a rendszert.
EllenGrizze a szelep akadalymentes miikodését. Sziikség esetén kenje meg specialis zsirral vagy szappanos vizzel.

e Ellendrizze az esetleges szivargasokat, valamint hogy minden cs6vezeték és csatlakozas hermetikus és szivargasmentes
e A szelep miikodtetése.

4.2. MUKODES.

Az INOXPA elozetes irasbeli engedélye nélkiil ne modositsa azokat a miikodési paramétereket,
amelyekhez a szelepet tervezték.

3
Egési sériilés veszélye! Ne érintse meg a szelepet vagy a csévezetékeket forro folyadék
keringetésekor, vagy tisztitasi és/vagy sterilizalasi miivelet soran.

A berendezés alkalmas élelmiszeripari folyamatokhoz.

2022/07 4.Uzembe helyezés 9



URCE OF SOLUTIONS

5. Az lizemeltetés soran fellépo varatlan
esemeények: Okok és megoldasok

KULs6 o Cserélje ki a tomitéseket.
SZIVAGRGAS. Lo ns [ o .
A TERMEK A A csatlakozétdmités kopott vagy sériilt. o Cserélje ki a tomitéseket més
BILINCSEN Af 0 elvesztd anyagbol késziilt termékre.
= eszesség elvesztése

KERESZTUL e Szoritsa meg a bilincset.
SZIVAROG

A tdmitések normal kopasa. o Cserélje ki a tomitéseket.

Elhasznalddott vagy a termék altal
karositott tomites o Cserélje ki a tomitéseket mas

» ) . ) anyagbol késziilt termékre.
A tomitések | Tulzott nyomas a vezetékben

A TERMEK BELS® id6 el6tti . Hlizzalmeg a meglazult
SZIVARGASA kopésa TUl magas lizemi h8mérséklet alkatreszeket.

(ZART SZELEP)* A i i e Rendszeresen tisztitsa meg.
A feszesseg elvesztése (rezgesek).

Ellennyomas o Cserélje ki a rugét egy erésebbre.

o Cserélje ki a tomitéseket mas
mindséglire, ha azok id6 eltt
A SZELEP NEM NYIT ténkrementek.

KI/ZAR BE A zarétomités deformalédasa. o .
e Cserélje ki a rugot és/vagy a

tengelyt (tisztitas).

Rossz allapotban |év6/beragadt rugd

* A rozsdamentes acél / rozsdamentes acél ilésli szelepekben el6fordulhat, hogy szivargas Iép fel mindaddig, amig a lefelé
irdnyuld cs6vezeték nincs eléggé feltdltve folyadékkal.
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6. Karbantartas

6.1. ALTALANOS TUDNIVALOK
A szelep, mint minden mas gép, karbantartast igényel. A kézikonyvben taldlhatd utasitasok a potalkatrészek azonositasat és
cseréjét ismertetik. Az Utmutatasok a karbantartd személyzet és a potalkatrészek szallitasaért felels személyek szamara
készliltek.

C Olvassa el figyelmesen a 7. fejezetet. Mlszaki Eldirds.

A kicserélt eszk6zoket az egyes teriileteken hatalyos iranyelvek szerint kell
artalmatlanitani/ajrahasznositani.

A szelep szerelését és szétszerelését csak szakképzett személy végezheti.

A karbantartasi munkak megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a csovezetékek nincsenek
nyomas alatt.

6.2. KARBANTARTAS.
A megfelel6 karbantartas érdekében ajanlott:

e A szelep és alkatrészeinek rendszeres ellenGrzése.
o Nyilvantartas vezetése az egyes szelepek miikodésérdl, a varatlan esetek feljegyzésével.
e Gondoskodjon arrdl, hogy mindig legyen készleten tartalék tomités.

A karbantartas soran forditson kiilonos figyelmet a kézikonyvben ismertetett, ,veszélyre figyelmeztetd jelzésekre.

fo A szelep és a csOvezetékek soha nem lehetnek nyomas alatt a karbantartas soran.
A}a

A szelep soha ne legyen forré karbantartas kézben. Egési sériilés veszélye!

6.2.1. A tomitések karbantartasa.

A TOMITESEK CSEREJE

Megel6z0 karbantartas Evente végezze el a cserét.
Szivargas utani karbantartas A miivelet utan végezze el a cserét.

Rendszeresen ellendrizze, hogy nincsenek-e szivargasok, és hogy a szelep
zavartalanul miikodik-e.

Vezessen nyilvantartast a szeleprdl.

Hasznalja a statisztikakat az ellendrzések tervezéséhez.

Utemezett karbantartas

Kenes hasznaljon. Lasd az alabbi tablazatot.

Az Gsszeszerelés soran a kenéshez a tomités anyagaval kompatibilis kenGanyagokat

. . 2 NLGI Osztaly
TOMITESKOMPONENS KENOANYAG DIN 51818
NBR/ FPM/ VMQ Klibersynth UH 1 64-2403 3
EPDM/ NBR/ FPM PARALIQ GTE 703 3

Az egyes megel6z0 karbantartasok kozotti id6tartam a szelep munkakériilményeitdl fliiggéen valtozhat: hmérséklet, nyomas,
napi miiveletek szama, hasznalt tisztitdszerek tipusa...

6.2.2. Tarolas
A szelepeket zart helyen kell tarolni, az alabbi korilmények kozott:

e HOmérséklet 150C - 30°C kozott
e Levegl paratartalom <60%

A berendezéseket TILOS a szabadban tarolni.

2022/07 6.Karbantartas
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6.2.3. Potalkatrészek

A pétalkatrészek megrendeléséhez meg kell adnia a szelep tipusat, fellelhetdségét és az alkatrész miiszaki adatok fejezetben
talalhatd leirasat.

6.3. TISZTAN TARTAS

Az agressziv tisztitoszerek hasznalata, példaul a maro szédabikarbona és a salétromsav égési
A sériilést okozhat.

A tisztan tartas soran hasznaljon takaritashoz valé gumikesztyiit.

@ Hasznaljon mindig szemvédo szemiiveget.

6.3.1. CIP (helyben tisztitas) tisztitas

Ha a szelepet CIP eljarassal felszerelt rendszerbe szerelték fel, akkor nem sziikséges szétszerelni.

Tisztitdoldatok a CIP folyamatokhoz.

A tisztitdszereket csak tiszta vizzel (kloridok nélkl) keverje el:

a) Lagos oldat: 1% toémegl mard szodat (NaOH) 70 °C-on (150 °F)
1 kg NaOH + 100 I. viz = tisztitéoldat
2,2 1. 33% NaOH + C1>00 ul. viz = tisztitdoldat

b) Savas oldat: 0,5 témeg% salétromsav (HNO3) 70 °C-on (150°F)

0,7 liter HNOs 53% + 100 . viz = tisztitdoldat

Ellendrizze a tisztitéoldatok koncentraciojat, mivel a nem megfelel6 koncentracio a szeleptomitések
karosodasat okozhatja.

A tisztitdszerek nyomainak eltavolitasa érdekében MINDIG végezze el az utolso Oblitést tiszta vizzel a tisztitasi folyamat végén.

0 A szétszerelési és 0sszeszerelési munkalatok megkezdése el6tt tisztitsa meg a szelepet kiviil és
beliil.

6.3.2. Automatikus SIP (helyben sterilizalas)
A gbzsterilizacids eljaras minden berendezésre vonatkozik, beleértve a cs6gorényt is.

NE miikodtesse a berendezést a gozsterilizalas soran.
A kézikonyv elGirasainak betartasa esetén az anyagok/felszerelések nem fognak megsériilni

Hideg folyadék nem juthat be, amig a berendezés hémérséklete 60 °C (140 °F) ala nem csokken.

Maximum korilmények a SIP eljaras soran gbzzel vagy tulhevitett vizzel

a) Max. homérséklet: 140°C / 284°F

b) Max. ido: 30 perc.

c) Hités: Steril leveg6 vagy inert gaz
d) Anyagok: EPDM / PTFE (javasolt)

FPM / NBR / VMQ (nem javasolt)
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7.1. A VISSZACSAPO SZELEP SZETSZERELESE/OSSZESZERELESE.

7.0sszeszerelés és szétszerelés

Szétszerelés

1.

wnN

Lazitsa meg a bilincset (23), és vegye le a testrol
(01) és a fedélrdl (22).

Vélassza le a fedelet (22) a testrdl (01).

Tavolitsa el a tomitést (21) a testrdl.

Tavolitsa el a vezetGperselyt (20), a rugot (06), a
tengelyt (08) és a tengelytomitést (20A)
Vélassza le a vezetGperselyt, a rugot és a tengely
alkatrészeit.

Tavolitsa el az O gydr(t (20A) a tengelyhazrdl.

Osszeszerelés

Uk

ﬂg A szelep szétszereléséhez semmilyen szerszam nem sziikséges.

Helyezze a tomitést (20A) a tengelyhazba (08).
Sziikség esetén kenje meg a tomitést.

Helyezze a rugdt (06) a tengelyre (08). Fogja meg a
foglalatot (20) és rogzitse a tengelyhez/rugohoz.
Szerelje Gssze a rugot, a tengelyt és a foglalatot
(06,08,20) a test belsejében (01).

Helyezze a szoritd tomitést (21) a test hazaba.
Helyezze ra a fedelet (22) a szorit6 témitésre (21).
Helyezze el a bilincset (23) ugy, hogy a fedél (22) és
a test (01) szarnyai a bilincs belsejében legyenek.
Hlzza meg a bilincs szarnyas anyajat (23).

7.2. A VISSZACSAPO SZELEP HELYZETE.

A visszacsap0 szelepet fligglleges helyzetbe és az ebben a kézikonyvben megjeldlt aramlasi iranyba kell felszerelni.

Ovatosan jarjon el. Személyi sériilést okozhat.

A szelep szerelését és szétszerelését csak szakképzett személy végezheti.

2022/07
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7.3. MUSZAKI ELOIRAS

A SZELEP ALTALANOS ADATAI

Maximélis tizemi nyomdas Bm:i}sﬁ 00 10 bar ‘
Maximalis iizemi hémérséklet 1210C (2500F) EPDM szabvanyos tomitések
(Magasabb hémérséklet esetén mddosulnak a tomitések tulajdonsagai)
DN-25 - 1" DN-32/40 — 11" DN-50/100 — 2"/4”
Nyito nyomas
0,3 bar 0,2 bar 0,1 bar
o A termékkel érintkezve: Ra < 0,8 um
Fellifeti bevonat Kiilsé feliiletek: megmunkalt feliilet (esztergalt)
SZELEPANYAGOK
A termékkel érintkezd alkatrészek AISI 316L (1.4404)
Egyéb acél alkatrészek AISI 304 (1.4301)
A termékkel érintkezd tomitések EPDM (standard) - NBR - VITON - SZILIKON.
Fellileti bevonat A termékkel érintkezd alkatrészek.< Ra. 0,8um
(. DIN 11851 (standard)
Csatlakozasi tipusok Hegeszté, FIL-IDF, BS-RJT, SMS, Clamp, Karimak, Macon.
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'SOURCE OF SOLUTIONS

7.4. VISSZACSAPO SZELEP MERETEK HEGESZTO/HEGESZTO

|
C
~—
|
« /S 72700.
DN di L AISI-316L DN | di L AISI-316L
1" | 221 | 73 | 272700101E 25 26 73 272700025E
1" | 348 | 80 | 272700112E 32 32 73 272700032E
2" | 475 | 85 | 272700200E 40 38 80 272700040E
21" | 60,2 | 110 | 272700212E 50 50 85 272700050E
37 | 72,9 | 115 | 272700300E 65 66 | 110 | 272700065E
4" | 97,6 | 125 | 272700400E 80 81 | 115 | 272700080E
100 | 100 | 125 | 272700100E
DN d1 L AISI-316L
25 26 | 73 | 272710025E o
32 32 73 | 272710032E , f; 28
40 38 80 272710040E =
50 50 | 85 | 272710050E E
65 66 | 110 | 272710065E
80 81 | 115 | 272710080E
2d1
100 | 100 | 125 | 272710100E « M/S 72710. Abra

DN dil L AISI-316L

1” 22,1 98 272717101E

1" 34,8 105 272717112E

2" 47,5 110 272717200E ~

2" 60,2 135 272717212E

3" 72,9 140 272717300E

4” 97,6 157 272717400E

« CL/CL 72717. Abra
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Pozicio MEGNEVEZES ANYAG MENNYISEG
01 1

Test AISI 316L
06 Rugd AISI 301 1
08 Tengely AISI 316L 1
17 VezetOpersely AISI 316L 1
20% O gydrd EPDM 1
61% Clamp tomités EPDM 1
12 Testfedél AISI 316L 1
34 Bilincs AISI 304 1
i
7.6. ALKATRESZLISTA
DN 01 06 08 17 20* 61* 12 34

25 451387.6 450814.6
17 450830.6 450486A.6 04020235 450820.6
MU-450489 450836.6 1708200 1703200
32 451722.6 450486B.6 04026535 451723.6
40 451388.6 450815.6
11" 450831.6 450486C.6 450837.6 04032935 1708212 450821.6 1703212
MU-450490
50 451389.6 450816.6
o 450832.6 450486D.6 450838.6 04040653 1708300 450822.6 1703300
65 451390.6 450486E 450817.6
2 1y 450833.6 450834.6 350318.6 04050153 1708400 450823 6 1703400
MU-450491
80 350590.6 450486F.6 450818.6
3" 350316.6 450835.6 350319.6 04062853 1708412 450824.6 1703412
100 350591.6 450819.6
4" 350317.6 MU-450492 | 450486G.6 3503201.6 04091453 1708512 450825.6 1703512

* Javasolt potalkatrészek.
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SOURCE OF SOLUTIONS

INOXPA, S.A.

c/ Telers, 54 — PO Box 174
17820 BANYOLES (GIRONA)
Tel: 34 972575200

Fax: 34 972575502

e-mail: inoxpa@inoxpa.com
WWW.inoxpa.com

DELEGACION LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: inoxpa.levante@inoxpa.com

LA CISTERNIGA (VALLADOLID)
Tel: 983 403 197

Fax: 983 402 640

e-mail: sta.valladolid@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: isf@inoxpa.com

ST. SEBASTIEN sur LOIRE
Tel/Fax: 33 130289100
e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

INOXPA ALGERIE

ROUIBA

Tel: 213 21856363 / 21851780
Fax: 213 21854431

e-mail: inoxpalgerie@inoxpa.com

INOXPA UK LTD

SURREY

Tel: 44 1737 378 060 / 079
Fax: 44 1737 766 539

e-mail: inoxpa-uk@inoxpa.com

INOXPA SKANDINAVIEN A/S
HORSENS (DENMARK)

Tel: 45 76 286 900

Fax: 45 76 286 909

e-mail: inoxpa.dk@inoxpa.com

INOXPA SPECIAL PROCESSING
EQUIPMENT, CO., LTD.

JIAXING (China)

Tel.: 86 573 83 570 035 / 036

Fax: 86 573 83 570 038

INOXPA WINE SOLUTIONS
VENDARGUES (FRANCE)

Tel: 33 971 515 447

Fax: 33 467 568 745

e-mail: frigail.fr@inoxpa.com /
npourtaud.fr@inoxpa.com

DELEGACION NORD-ESTE /
BARBERA DEL VALLES (BCN)

Tel: 937 297 280

Fax: 937 296 220

e-mail: inoxpa.nordeste@inoxpa.com

DELEGACION CENTRO
ARGANDA DEL REY (MADRID)
Tel: 918 716 084

Fax: 918 703 641

e-mail: inoxpa.centro@inoxpa.com

LOGRORNO

Tel: 941 228 622

Fax: 941 204 290

e-mail: sta.rioja@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS FRANCE
GLEIZE

Tel: 33 474627100

Fax: 33 474627101

e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

WAMBRECHIES

Tel: 33 320631000

Fax: 33 320631001

e-mail: inoxpa.nord.fr@inoxpa.com

INOXPA SOUTH AFRICA (PTY) LTD
JOHANNESBURG

Tel: 27 117 945 223

Fax: 27 866 807 756

e-mail: sales@inoxpa.com

S.T.A. PORTUGUESA LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 722

Fax: 351 256 425 697

e-mail: comercial.pt@inoxpa.com

IMPROVED SOLUTIONS
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 140 / 138
Fax: 351 256 472 130
e-mail: isp.pt@inoxpa.com

INOXRUS

MOSCOW (RUSIA)

Tel / Fax: 74 956 606 020
e-mail: moscow@inoxpa.com

INOXPA UCRANIA
KIEV

Tel: 38 050 720 8692
e-mail: kiev@inoxpa.com

ZARAGOZA

Tel: 976 591 942

Fax: 976 591 473

e-mail: inoxpa.aragon@inoxpa.com

DELEGACION STA
GALDACANO (BILBAO)
Tel: 944 572 058

Fax: 944 571 806
e-mail: sta@inoxpa.com

DELEGACION SUR

JEREZ DE LA FRONTERA (CADIZ)
Tel / Fax: 956 140 193

e-mail: inoxpa.sur@inoxpa.com

CHAMBLY (PARIS)

Tel: 33 130289100
Fax: 33 130289101
e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA AUSTRALIA PTY (LTD)
MORNINGTON (VICTORIA)

Tel: 61 3 5976 8881

Fax: 61 3 5976 8882

e-mail: inoxpa.au@inoxpa.com

INOXPA USA, Inc

SANTA ROSA

Tel: 1 7075 853 900

Fax: 1 7075 853 908

e-mail: inoxpa.us@inoxpa.com

INOXPA ITALIA, S.R.L.
BALLO DI MIRANO - VENEZIA
Tel: 39 041 411 236

Fax: 39 041 5128 414

e-mail: inoxpa.it@inoxpa.com

INOXPA INDIA PVT. LTD.
Maharashtra, INDIA.
Tel: 91 2065 008 458

inoxpa.in@inoxpa.com

SAINT PETERSBURG (RUSIA)
Tel: 78 126 221 626 / 927
Fax: 78 126 221 926

e-mail: spb@inoxpa.com

Kiildottségeink mellett az INOXPA egy fiiggetlen forgalmazdi haldzattal is egylttm(ikodik, amely a vilag tobb mint 50 orszagat foglalja magaban.

Tovabbi tajékoztatasért latogasson el weboldalunkra.

www.inoxpa.com

Utmutatd informaciok. Fenntartjuk magunknak a jogot, hogy barmilyen anyagot vagy tulajdonsagot elézetes értesités nélkil mddositsunk.


http://www.inoxpa.com/

